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Beschreibung einen Stellmotor 18 bet&tigbaren Gewindespindel 19 

mit Rechts-Links-Gewinde und bei der Vorrichtung 

Die Erfindung betriff t eine Vorrichtung zur Bahnkan- nach Fig. 3 aus einem Hydraulikantrieb. 
tenerfassung und Bahnlaufregelung nach dem Oberbe- Dem Fuhlerverstellger&t ist ein Regler 23 zugeordnet, 
griff des Anspruchsl. 5 mit dem einersehs das Druckluftleitungspaar 14 jedes 

Eine derartige Vorrichtung ist aus der DE-AS KantenfQhlers verbunden ist und das andererseits an 
11 15 683 bekannt Bei der bekannten Vorrichtung sind dem Stellantrieb 13 angeschlossen ist Jede Vorrichtung 
vier Kantenfuhler vorgesehen, die paarweise zusam- weist eine Schalteinrichtung 30 auf, die an jeweils eine 
menarbeiten. Ein erstes FOhlerpaar arbeitet auf einen Signaldruckleitung des Druckluftleitungspaares 14 je- 
Regler, der fiber einen Stellantrieb die Kantenverschie- io des KantenfQhlers angeschlossen ist Eine Steuereinheit 
bung der Warenbahn steuert. Das andere Fuhlerpaar 20 ist sowohl mh der Schalteinrichtung 30, einem Bedie- 
dient zur Erzeugung eines Stelisignals fttr einen weite- nungspunkt 21 und den Stellmotoren IS bzw. dem Hy- 
ren Stellantrieb, der einem weiteren Regler unterstellt draulikantrieb 15 verbunden. Die Steuereinheit 20 kann 
ist Der Stellantrieb dient zur mechanischen Nachsteue- z, B. als frei programmierbare Steuerung oder als Lo- 
rung des ereten FQhlerpaares an den Kanten der Wa- 15 gikschaltungausgebildetsein. 

renbahiL Die Nachfuhrung erfolgt mittels eines mecha- Die Vorrichtung l&Bt rich in zwei Funktionen unter- 
nischen Gestanges. teilen, ngmlich die Bahnkantensuche bzw. die Erf assung 

Bei dieser Vorrichtung ist es nachteilig, daB zum einen der Bahnkanten und die Ausregelung der Bandbrei- 
komplizierte und konstruktiv aufwendige Teile fur die tenschwankung. Sie soil anhand der Fig. 1 und 4 eriau- 
Oberwachung der Bahnkanten der Warenbahn und die 20 terl werden. Soweit Abweichungen bei den Vor rich tun- 
Nachfuhrung der Bahnkantenfuhler erforderlich ist gen nach Fig. 2 und 3 auftreten, wird darauf hingewie- 
Zum anderen erfolgt die Verstellung des zweiten Kan- sen. 

tenfilhlers nur in direkter Abhangigkeit von dem ersten Zunachst mttssen die Kantenfuhler 11 entsprechend 
Kantenfuhler. der Lage der Warenbahn 16 positioniert werden, so dafi 

Ausgehend von der eingangs definierten Vorrichtung 25 eine exakte Erf assung der Bahnkanten der Warenbahn 
Iiegt dem Anmeldungsgegenstand die Aufgabe zugrun- 16 moglich ist Die Kantenfuhler 11 nehxnen bei Einzie- 
de, bei konstruktiv einfachem Aufbau eine Vorrichtung hen der Warenbahn 16 ihre auBerste Endiage ein, bis am 
zur Bahnkantenerfassung und Bahnlaufregelung ver- Bedienungspult 21 die Eingabe zum Kantensuchen er- 
fQgbar zu machen, bei der die erforderlichen MeB- und folgt Ober die Steuereinheit 20 werden die Unterbre- 
RegelungsmaBnahmen auf einfache Weise und weitge- 30 cher 34 der Schalteinrichtung 30 geschlossen und die 
hend unabhlngig voneinander gesteuert werden kon- Unterbrecher 37 gefiffhet Die Kantenfuhler 11 werden 
nen. uber den Regler 23 mit Luft gespeist Da sich die Waren- 

Diese Aufgabe wird gemftB der Erfindung durch die bahn 16 nodi nicht im FOhlbereich der Kantenfiihler 11 
Merkmale im kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 befindet, herrscht in den Signaldruckleitungen des 
geltat 35 Druckleitungspaares 14 der Kantenfuhler 11 noch ein 

Ein besonderer Vorteii dieser Vorrichtung besteht maximaler Druck, Dieser Druck wird in den Wandlern 
darin, daB jeder Kantenfuhler unabhangig von der 31 in eine elektrische Spannung umgewandelt so dafi 
Funktion und Position eines weiteren Kantenfuhlers eine hone, positive Ausgangsspannung an den Verstar- 
verstellt werden kann. Neben einer einf achen Kantener- kern 32 anliegt Ober die geschlossen en Unterbrecher 
f assung bei der Betriebsposhionierung des Kantenf Qh- 40 34 werden die Schwellwertschalter 38, 39, 40, 41 mit 
lers ist auch eine automatische Neupoationierung der dieser Spannung beaufschlagt Dabei schalten die 
Kantenfuhler bei einer Breitenveranderung der War en- Schwellwertschalter 38, 40 und schlieBen die Kontakte 
bahn mdglich. Diese Neupositionierung der Kantenf uh- 44, 46. Da diese mit der Steuereinheit 20 verbunden sind, 
ler erfolgt unabhangig von einer Lageverinderung der werden Ober die Steuereinheit 20 die Stellmotore 18 
Warenbahn, die in bekannter Weise von dem fiber das 45 betatigt, wobei die Kantenfuhler 11 so lange in Richtung 
Regeiger&t gesteuerten Stellantrieb in ihre Soll-Lage der Warenbahn bewegt werden, bis die Kantenfuhler 11 
zurQckgef Qhrt wird. die Bahnkanten der Warenbahn 16 erfaBt haben. In die- 

Das Wesen der Erfindung soli anhand einiger Ausfuh- sem Moment unterbricht die Warenbahn 16 teilweise 
rungsbeispiele nfiher eriautert werden. den Luftstrom des entsprechenden KantenfQhlers 11, so 

Eszeigen: 50 daB der Druck in der Signaldruckleitung des zugeordne- 

Flg. 1 bis 3 verschiedene Ausfubrungsbeispiele der ten Druckleitungspaares 14 absinkt und sich dadurch die 
Vorrichtung mit zwei KantenfQhlern und durch den Wandler 31 erzeugte und an einem der zuge- 

Fig. 4 ein Funktionsschema einer Schalteinrichtung ordneten Schwellwertschalter 38 bis 41 tiber den Ver- 
der in den Fig. l t 2 und 3 dargestellten Vorrichtungen. starker 32 und den Unterbrecher 34 anliegende Span- 
Die in den Fig* 1 bis 3 gezeigten Vorrichtungen zur 55 nung vermindert Anstelle des Spannungswandlers kann 
Bahnkantenerfassung und Bahnlaufregelung weisen je- auch ein Wandler eingesetzt werden, der den Druck in 
weils einen Stellantrieb 13 fur die Bahnlaufregelung der der Signaldruckleitung in entsprechend veranderbare 
Warenbahn 16 und zwei pneumatisch arbeitende, ge- Wlderstandswerte oder veranderbare Stromst&rken 
genQberiiegende Kantenf Qhler 11 auf. Der Stellantrieb umwandelt 

13 kann hydraulisch, pneumatisch oder elektrisch beta- 60 Zur Vorgabe der Sollwerte, mit der die an den 
tigbar sein. Die Kantenfuhler 11 sind U-fdrmig ausgebil- Schwellwertschaltern 38 bis 41 anliegenden Spannun- 
det, wobei die Warenbahn 16 zwischen den Schenkeln gen vergllchen werden kOnnen, sind Potentiometer 42, 
der Kantenfuhler geftthrt wird. Ferner sind mit den 43 vorgesehen, wobei das Potentiometer 42 eine obere 
KantenfQhlern 11 verbundene Fuhlerverstellger&te 17 und das Potentiometer 43 eine untere, positive und ne~ 
vorgesehen. Diese bestehen bei der Vorrichtung gemaB 65 gative Soliwertvorgabe errodglicheiL Nach Erfassen der 
Fig. 1 aus zwei voneinander unabhangig arbeitenden, Bahnkante der Warenbahn 16 durch einen Kantenfuhler 
jeweils eine Gewindespindel 12 antreibenden Stellmo- wird die an dem entsprechenden Schwellwertschalter 38 
toren 18, bei der Vorrichtung nach Fig. 2 aus einer durch bis 41 anliegende Spannung gegenuber dem Potentio- 
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meter 43 unterschritten, so daB durch Offnen eines der 
Schalter 44 bis 47 der Kontakt zur Steuereinheit 20 
unterbrochen und der Stellmotor abgeschaltet wird Auf 
diese Weise wird jeder der beiden KantenfOhler unab- 
hfingig voneinander zur Erfassung der Bahnkante posi- s 
tioniert 

Bei den Ausfuhrungsbeispielen nach Fig. 2 und 3 be- 
wegen sich die KantenfOhler U praktisch gleichzeitig 
zueinander t bis einer der beiden KantenfOhler 11 die 
Bahnkante der Warenbahn 16 erfaflt hat Sodann wird io 
auch hier in der beschriebenen Art und Weise der Stell- 
motor 18 des in Fig, 2 gezeigten FOhierverstellgerites 
17 bzw. der Hydraulikantrieb 15 des in Fig, 3 dargestell- 
ten Fiihierverstellgeriites 17abgestellt 

Nach dem Erfassen der Bahnkanten der Warenbahn 15 
16 schaltet die Steuereinheit 20 die Schalteinrichtung 30 
auf eine Ausregelung der Bandbreitenschwankungen 
urn. Dazu werden die Unterbrecher 37 der Schaltein- 
richtung 30 geschlossen und die Unterbrecher 34 geoff- 
net Die Schwellwertschaiter 38 bis 41 sprechen nun- 20 
mehr nicht mehr auf die Signale jedes einzelnen Kan- 
tenfuhlers an, sondern auf die Summe der Signalwerte 
der Kantenfiihler 11- Urn diese addierten Signalwerte zu 
erhalten, 1st den Verstarkern 32 ein Summenbiidner 35 
nachgeschaitet, der die von den Wandlern 31 abgegebe- 25 
ne Spannung addiert, wobei die durch die Addition ge- 
bildete Summe durch einen Verst&rkungseinsteller 36 
auf eine fflr die Sollwertvorgabe vergleichbare GrdBe 
bringt Ober die Unterbrecher 37 werden die Schwell- 
wertschaiter 38 bis 41 von der durch den Summenbild- 30 
ner 35 und den Verstarkungseinsteller 36 gebildeten 
Spannung beauf schlagt 

Durch die Summenbildung der Spannung spricht die 
Schalteinrichtung 30 nicht mehr auf Lagefinderungen 
innerhaib des Froportionalbereiches der KantenfOhler 35 
an, da beispieisweise eine Lagefciderung der Waren- 
bahn 16 eine Erhohung des Signaidrucks einea Kanten- 
fuhlers 11 zur Foige hat, wahrend der Signaldruck des 
anderen KantenfOhlers 11 sinkt Die Summe beider 
Drucke bleibt jedoch gieich, so dafl sich fOr die Schwell- 40 
wertschalter keine Anderung ergibt Dagegen spricht 
jedoch der Regler 23 bei einer LageSnderung an und 
betfitigt den Stellantrieb 13 in der Art, daB die Waren- 
bahn 16 wieder in ihre Ursprungsposition zurflckgeftthrt 
wird. 45 

Steigt hingegen die Bahnbreite der Warenbahn 16 an, 
so sinkt in beiden Kantenfuhlern 11 der Signaldruck, so 
daB auch die durch den Summenbiidner 35 gebildete 
Spannungssumme so weit verringert wird, bis sie nega- 
tiv ist, die Sollwertvorgabe durch das Potentiometer 42 50 
Qberschreitet und die Schalter 45 und 47 Qber die 
Schwellwertschaiter 39 und 41 geschlossen werden. 
Dies hat zur Folge, daB Ober die Steuereinheit 20 die 
Stellmotore 18 so betatigt werden, daB die KantenfOhler 
11 sich so weit nach auBen bewegen, bis die neue Breite 55 
der Warenbahn 16 erfaBt ist 

Die neue Position der KantenfOhler 11 wird dadurch 
ermittelt, daB der sich beim Verstetlen der Kantenftlhler 
11 verindernde Signaldruck nut der Sollwertvorgabe 
verglichen wird, wobei die KantenfOhler 11 ihre neue 60 
Soll-Lage einnehmen, wenn die Summe der Signaldruk- 
ke sich mit einem am Potentiometer 43 justierbaren 
Wert der Sollwertvorgabe deckt 

In gleicher Weise wie bei der beschriebenen Breiten- 
zunahme der Warenbahn 16 wird auch bei einer Brei- 65 
tenabnahme verfahren. Die beschriebenen Vorgange 
laufen dann mit umgekehrten Vorzeichen ab* Bei einer 
Breitenverringerung der Warenbahn, bei der also der 



Signaldruck der KantenfOhler 11 zunimmt, die Span- 
nung uber den von dem Potentiometer 42 vorgegebe- 
nen Sollwert steigt, werden uber die Schwellwertschai- 
ter 38 und 40 die Schalter 40 und 46 geschlossen, wo- 
durch die Steuereinheit 20 veranlaBt, dafl die Stellmoto- 
re 18 bzw. der Hydraulikantrieb sich so bewegen, daB 
sich die KantenfOhler 11 aufeinanderzubewegen. 

Eine Sollwertvorgabe ist durch die Justierung der Po- 
tentiometer 42, 43 und der Justiereinrichtung 33 mog- 
licb, wobei die Justiereinrichtung 33 an den an den 
Wandlern 31 angeschlossenen Verstarkern 32 angekop- 
pelt sind. 

Paten tansprtiche 

1. Vorrichtungzur Bahnkantenerfassung und Bahn- 
laufregelung von im Durchlauf gefOhrten Waren- 
bahnea mit pneumatischen Kantenfuhlern, die ein 
zum Bahnkanteriabstand proportionates Ausgangs- 
signal abgeben und mit einem FOhlerversteilgerat 
zur Positionierung der KantenfOhler in ihrer Erfas- 
sungsstellung verbunden sind, wobei die Kanten- 
fOhler uber eine Signaldruckleitung an eine Schalt- 
einrichtung angeschlossen sind, die mittels eines 
mit einer Sollwertvorgabe versehenen Schwell- 
wertschalters das FOhlerversteilgerat steuert, und 
mit einem Stellantrieb zur Lagekorrektur der Wa- 
renbahn, der mit einem Regler verbunden ist, der 
mit den Kantenfuhlern Ober jeweils ein Drucklei- 
tungspaar verbunden ist, dadurch gekeiuizeichnet, 
daB jeweils eine Signaldruckleitung an eine Leitung 
des Druckleitungspaares (14) angeschlossen und 
mit der Schalteinrichtung (30) verbunden ist, die 
jeweils einen Wandler (31) zur Umwandlung des 
Druckes in ein eiektrisches Signal aufweist, wobei 
dieses Signal Schwellwertschaiter (38-41) beauf- 
schlagt, die in Abhfingigkeit von oberer und unterer 
Sollwertvorgabe nachgeordnete Schalter (44—47) 
betatigen, die mit dem FOhlerversteilgerat (17) ver- 
bunden sind, 

wobei den Wandlern (31) der Schalteinrichtung (30) 
ein gemeinsarner Summenbiidner (35) nachgeord- 
net ist, der die Ausgangsspanmingen der Wandler 
(31) addiert und Ober ein oder zwei Unterbrecher 
(37) mit SchweUwertschaltem (38, 39; 40, 41) ver- 
bunden ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an den Summenbiidner (35) ein Ver- 
starkungseinsteiler (36) angeschlossen ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwischen jedem Wandler (31) und ei- 
nem zugeordneten Unterbrecher (34) ein mit einer 
Justiereinrichtung (33) versehener Verstarker (32) 
vorgesehenist 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Sollwertvorgabe for die Schwell- 
wertschaiter (38 bis 41) uber zwei Potentiometer 
(42,43)erfolgt 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die KantenfOhler (11) gegenl&ufig 
durch eine Rechts-Links-Gewindespindel (19) ge- 
meinsam verstellbar sind. 

6. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Schalteinrichtung (30) und dem FOhlerversteilgerat 
(17) eine Steuereinheit (20) zugeordnet ist 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Steuereinheit (20) als frei pro- 
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grammierbare elektronische Steuerung ausgebii- 
det ist. 

a Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, da3 die Steuereraheit (20) als fest verdrah- 
tete Schutzschal tung ausgcbildet ist 5 

9. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Steueretnheit (20) als Relaisschal- 
tung ausgebiidet ist 

10. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Steuereinheit (20) als Logikschal- 10 
tung ausgebiidet ist 
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Abstract of DE3533274 

A device for the web-edge registration and web- 
travel control of continuously fed webs is designed 
according to the invention such that at least one 
pneumatically operating edge sensor can be 
adjusted transversely to the travel direction of the 
web, via a switching part which is connected to a 
signal-pressure line of the edge sensor, by means 
of a control unit and a sensor-adjustment apparatus. 
The switching part (30) has a transducer (31), which 
is in each case connected to each signal-pressure 
line and which converts the pressure of the 
compressed air into electrical voltage, and two 
threshold-value switches (38-41) which are 
connected to the transducer (31) via an interrupter 
(34) and are provided with a setpoint input, and 
whose output line is coupled to one switch (44-47) 
in each case, which is connected to the associated 
sensor-adjustment apparatus. 
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